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Sok finom érzék és sok idéraforditas volt sziikséges ahhoz, hogy egy fedézomanco-

zott tablat dekoralni lehessen, és ezzel késébb is megjelenjen a szinek maradandé-
saga.

El6sz6r egy nyers tablat allitottak eld, tobbnyire acéllemezbél, és ellattak alap- és
fed6zomanccal. Dekoralashoz ma altalaban 3 eljarast alkalmaznak. Ezek a sablono-
zas, a direkt szitanyomas vagy a kész nyomott kép atvitele levondkép altal.

El6szor roviden a sablonozast ismertetjik. Ennél el6szér az sziikséges, hogy a mo-
tivum sablonjat elkészitjik. Korabban a sablont kézzel vagtak ki, mai idékben itt is
fejlesztés tortént. A komputer program elkészitése utan kartonbdl vagy vékony mi-
anyag folidbol vagjak ki a sablont. A nyers tablara felszorjak a zoméanciszapot, ennél
vigyaznak arra, hogy a rétegvastagsag megfeleld legyen, és szaritas utan megfelelé
szilardsagot kapjon. A sablont a biszkvitre helyezik, és a felesleges zomancot megfe-
lel6 eszkdzzel (kefe, filc vagy tisztitéfa) eltavolitjdk. Megfeleld eredmény eléréséhez-
mindenekel6tt megfeleld konturélesség - Ugyelni kell arra, hogy a kefélés soha ne a
sablon iranyaban térténjen, hanem mindig a sablontdl elfelé. E folyamat utan ki lehet
égetni. T6bbszinl dekoralasnal az el6zé folyamatot tdbbszér ismételni kell. Ennél az

eljarasnal nem lehet finom irasvonalakat vagy finom effektusokat elérni.



Ma a leginkabb elterjedt tabladekoralasi médszer a direkt szitanyomas. A helyes

szitanyomo film elkészitése utan ezt rakopirozzak a megfeleléen elkészitett szita-
nyomo keretre. Az elérendd nyomasi eredmény érdekében mar a film eléallitasahoz
bizonyos tapasztalat szikséges. Ugyelni kell arra, hogy a tdbbszini
raszternyomasnal a filmet helyes szdgben helyezzik fel, hogy a tébbszini nyomas-
nal kizarhassuk a moaré hatast. A film elkészitésénél arra is tigyelni kell, hogy a mo-
tivumot milyen raszterben kell nyomni. A multban a szitanyomashoz a filmet tébbnyi-
re 28-32-as raszterben allitottak elé. Ma a lehetséges az acélszita és a tovabbfejlesz-
tett kopirréteg alkalmazasaval a szitanyomé eljarasban 52 pont/cm? - es rasztert
nyomni. Ha van ennek megfelel6 nyomasi minta, a nyomas szamara szikséges a
megfelelé szitanyomd sablon elééllitasa. A szitanyomd sablonok szitanyomo keretbdl
allnak, rendszerint aluminiumbdl, bevonva a nyomasi kép abrdja szerinti 27-160
csomé/cm? finomsagu poliészter, nylon vagy acél szévettel. J6 nyomasi kép elérése
érdekében itt is, mint a film el6allitdsanal, a legnagyobb kdvetelményeket kell allitani
a sablonnal szemben. Viszonylag egyszerl sablont eléallitani vonalas nyomashoz. lit
arra kell Ggyelni, hogy kézi nyomasnal, félautomatanal vagy esetleg egy hullamos

zomanctablara valé nyomasnal helyes szévetet alkalmazzunk. Hullamos zoméanctéb-



la nyomasahoz ne acélszdvetet alkalmazzunk, mivel az acélnal nincs meg a flexibili-
tas, szemben a nylonszdvettel. Az acélszévetnek kitlind tulajdonsagai vannak, tdb-
bek kdz6tt a rasztermotivum nyomasanal. A poliészter szbvetet is lehet probléma-
mentesen alkalmazni vonalas és rasztermotivum nyomasahoz. Ami a nyomészita
elbéallitasanal még jelentéséggel bir, az a szévet megfelelé6 spannolasa. Mindenek-
el6tt a tébbszinli motivum nyomasanal kell Ggyelni arra, hogy minden szita azonos
formaju és azonos feszitettségl legyen, hogy pontos illesztést érjink el. Kiléndsen a
raszter szitanyomdasnal kell vigyazni a szita szélirdnyu kifeszitésére. Ismeretes, hogy
ezeket a kdvetelményeket csak részben lehet teljesiteni. Kiléndsen a sablonok sa-
rokrészein lépnek fel tébb-kevesebb szabalytalansagok. Ezeket a kdrilményeket az-
zal lehet kiklszdbdlni, hogy megfeleléen nagy keretformat valasztunk, hogy a keret
bels6 élének tavolsaga a nyomasi motivum kezdetétdl legalabb 20 cm legyen. Ha a
nyomasi kép a szabalytalansagok tertletén atmasolodik, ez a késébbi nyomasnal

helyenként moaré hatast okoz.

A tovabbiakban tgyelni kell a szbvet szinére, a kopirrétegre és a sablonok megvilagi-
tasara.

A nyomashoz, a nyomdéképektél figgbéen, puha vagy kemény szitanyomo rakelt al-
kalmaznak. A szitanyomé sablont megfeleléen pozicionalni kell, és a megfelel6 szi-
tanyomé festéknek rendelkezésre kell allnia. A kép kontur eréssége érdekében
fontos a visszapattanas (a zomanctabla és a szitanyomd sablon kdzétti tavolsag) Ez
fligg egyrészt a tabla nagysagatol, masrészt az alakjatol.



A nyomé rakel nyomasa is jelentésen befolyasolja a képet. A j6 nyomas tovabbi krité-
riuma természetesen a szitanyomo festék. Hogy ismételhetd szinténust érhessink el,
elengedhetetlen a festékpigment helyes aranya a nyomémédiummal. A tulsagosan
sok vagy kevés nyomémédium déntéen modosithatja a szinténust. Az aranynak nagy
a jelentésége mindenekel6tt a 4 szinl raszternyomasnal. A szineket a sablonon ke-
resztll vagy szitanyomé automataval vagy kézi nyomassal rakellel viszik fel a tablara
a szdveten keresztll. Tébbszini nyomasnal tgyelni kell arra, hogy a legnagyobb il-
lesztési pontossaggal dolgozzunk. Ennek az eljarasnak az az elénye, hogy tébbszini
nyomasnal, mindenekel6étt arany vagy platina alkalmazasanal, kdzbeiktatott égetés
térténhet, amivel a kész tablan minden szin rendesen kiég.

Egy tovabbi eljaras a dekor atvitele levonoképpel. A levonokép készilhet szitanyo-
mé eljarassal, offset-, vagy digitalis nyomassal. Ezeknél a dekort metapapirra nyom-
jak, és végul hordoz6 lakkal vonjak be. A kép szaradasa utan ezt vizzel leoldjak a
papirrdl, és atviszik a tablara. Itt kiléndsen fontos, hogy az atvitel a dekoralandé tab-
lara gylrédés és buborékmentes legyen. It vigyazni kell arra, hogy a kép és a papir
k6zo6tt semmiféle szennyezd részecske vagy vizcsepp ne legyen, mivel ez a beége-
tési folyamat kdzben zavart okozna Ezt az eljarast rendszerint konvex vagy konkav

tablara is lehet alkalmazni.
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