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(Forditotta: Dr Valé Magdolna)

Bevezetés

A szaniter termékek zomancait altalaban kétféle hordozo6fémre viszik fel, 6ntdttvasra
és acéllemezre.

Flirdokadak zomancanak hordozéanyaga.
a.) Ontéttvas

A kovetkezd dsszetétell dntdttvasat ajanljuk zomancozasra:

C 32 - 36 %
Si 22 -30 %
Mn 04 - 0,7 %
P 04 -10 %
S 0,05- 0,1 %

A nyomelemek - krom, réz, molibdén, titan, vanadium — mennyisége O,1 %-nél keve-
sebb legyen.

A szén ekvivalens 4,30 és 4, 35 kozott legyen

- A mangant kénnel kell semlegesiteni a kdvetkez6 egyenletnek megfeleléen:
Mn>1,73S + O,3 %

A széntartalom befolyasolja az éntéttvas 16 tulajdonsagait.

- A szilicium meghatarozott kristalyszerkezetet eredményez az dntdttvasban
- A mangan korlatozza a gazképzédést a zomancozasi folyamat alatt.

- Afoszfor javitja a folyékony fém énthet6ségét.

- A kén stabilitast ad a deformacio ellen a zomancozasi folyamat alatt



b.) Acéllemez
Harom acéllemezfajta alkalmazhaté:
- Széntelenitett lemezt ajanlunk a két réteg/egy égetéshez
- Normalacélt (DC04EK) a hagyomanyos zomancozashoz
- IF acélt (DCO6EK) a specidlis formavaltozatokhoz.
A széntelenitett acél tulajdonsagai igen kedvezdek a sajtolashoz, és a legjobb a két
réteg/egy égetéshez.
A normalacél hasonléan jél alakithatd, de hajlamos a fekete pontokra a két réteg/egy
égetésnél.
Az IF acélnak van a legjobb alakithatésaga, de reaktiv alapzomancot igényel a j6

zomanckoOtés eléréséhez.

Zomancozott ontottvas

a.) Tulajdonsagok

- Nagy szilardsag, semmi deformacio
- Nagy hétarolo kapacitas: a viz sokaig forr6 marad.
- Jo akusztikai tulajdonsag: Kevés zaj a vizsugar hatasara.

b.) Fémeldkészités

Zomancozas elétt szemcseszéras szikséges
- Az acélszemcsék nagy energiaval Utk6znek a fellletre
- Afellletrél eltavolitja a szennyez6déseket
- Alkalmas fellleti textara keletkezik a j6 zomanckétés eléréséhez

c.) Zomancozas
- Alunkereket tdmitéanyaggal ki kell javitani
- Az alapzomancot fel kell szérni, 1 réteg/1 égetés, 930-980°C (7-10 perc)
- Afedb6zomancot — szaraz puder — fel kell vinni: 2 réteg/2 égetés,
950-1000°C (kb.1 p)

- Leh(teni elkildnitett, pormentes helyiségben.



d.) Alapréteg

- Kobzbensé réteg a fedbzomanc és az dntdttvas kdzott

- Gondoskodik a fedéréteg és az dntéttvas kdzotti kétésrol

- CsoOkkenti a gazreakciokat a fed6zomanc égetése alatt

- Véd a korrdziétol és az oxidaciotol

e.) Fedézomanc

Cirkonzomancok

Antimonzomancok

Titanzomancok

® nagy rétegvastagsag
e 1200-1500 pm

e csekély savallésag

e B osztaly citrom- és kén-
savval szemben

e j0 szinezhetdség

e kdzepes rétegvastagsag
® 900-1200 um
e j0 savallésag

e A-AA osztaly citrom- és
kénsavval szemben

e j0 szinezhetdseg

e kis rétegvastagsag
e 600-1000 um
e j0 savallésag

e A-AA osztaly citrom- és
kénsavval szemben

e korlatozottan szinezhet6

Zomancozott acéllemez

a.) Jelenlegi zoméancozasi folyamat

2 réteg/2 égeteés, nedves/nedves

Alapzomanc

Fed6zomanc

e normal” mindseég (inert tartalom)

e specialis alapzomanc, (inert tartalom nél-
kal) a fed6zomanc hullamossaganak elke-

rilésére

e (j Liberty alapzomanc
- pacolas nélku
- jO kotés IF acélon

bentonit)

e normal” mindség
(hagyomanyos malomadalékok: agyag,

e az alapzomanccal 6sszehangolt
hétagulasi- egyutthatd és viszkozitas

e specialis malomrecept (kevés agyag): ma-
gas fényl fed6zomanc




b.) Ujszerii zomancozasi folyamat

2 réteg/1 égetés nedves/nedves

2 réteg/1 égetés por/por

e Acél: IF minéség

e El6kezelés: ,csak zsirtalanitas”

e Alkalmazas: alacsony nyomasu pisztoly az
alapzomanchoz

e Beégetés: alacsonyabban, mint altalaban
(825°C, 840°C helyett)

e El6nydk: alacsonyabb termelési kéltségek
nagyobb termelékenység
kevesebb beruhazas

e Korlatok: nagyobb kéltségek az IF acél
miatt

e Acél: IF minéség
e El6kezelés: ,csak zsirtalanitas”

e Alkalmazas: 2 porkabin (alap és szin)

e Beégetés: alacsonyabban, mint altalaban
(825°C, 840°C helyett)

e El6nydk: alacsonyabb termelési kéltségek
nagyobb termelékenység

e Korlatok: jelentés beruhazas
korlatozott szinezhetéség
nagyobb kéltségek az IF acél mi-
att

c.) JOvébeni zomancozasi folyamat

3 réteg/1 égetés nedves/nedves por

technikai el6nydk

pénzlgyi hatdsok

- nincs 6rlés
- nincs pacolas

- gyorsabb és olcsobb preparalas

- kisebb rétegvastagsag (max. 250 um)
- csak egy égetés

- kisebb termelési kbltségek

- nagyobb zomancfény
- csbkkent hullamosséag

- jobb min&ség

3 réteg/1 égetés nedves/nedves por

Alapzomanc

Fehér RTU

Fehér PERC

ready-to-use termék

nedves szoras csak zsirtala-
nitott acélon

(150 g/m® — 1oldai - 60/70 p)

zomancra

egyetlen égetés 830-850°C

ready-to-use termék

nedves széras nedves alap

(250 g/m® — 1 oldali - 120-140p)

egyetlen égetés 830-850°C

puderzomanc

elektrosztatikus porszoras
szaritott fehér zomancra

(100 g/m? — 1 oldali - 120/140p)

egyetlen égetés 830-850°C




Osszefoglalas

a.) Zomancozott éntéttvas

Nincs deformécié a terméken (kézszaritok - mosogatok - firdékadak)
A firdékadak hé kapacitasa nagy

Csekély zajhatas

Alapzomanc: 1 réteg/1 égetés

Fedbézomanc: 2 réteg/2 égetés (cirkon - antimon - titdnzomancok)

b.) Zomancozott acéllemez

3 tipusu acél (széntelenitett - normal - IF acél)

Jelenlegi zomancozasi folyamat (2 réteg/2 égetés nedves/nedves)

Ujabb zomancozasi folyamat (2 réteg/1 égetés - nedves/nedves vagy por/por)
Jévbbeni zomancozasi folyamat (3 réteg/1 égetés - nedves/nedves/por)



