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Dipl. Ing. Markus Balzer, EISENMANN Anlagenbau GmbH

(Forditotta: Dr Val6 Magdolna)

Az ETE (marté zomancozas), mint nagy értékl felviteli eljards, nem csak a piaci je-
lentésége miatt terjedt el. Ezt tanudsitia a sok ETE berendezés, amelyet az
EISENMANN szallitott és helyezett lzembe az utébbi években. Ezeknek a berende-
zéseknek egyike az 0j sit6kamra ETE a Miele KG szamara, amelyrél a kévetkez6

beszamolét adjuk.

1. Uj siitékamra ETE a Miele szamara

Egy Uj tGzhelysorozat, amely 2008-ban ker(lt a piacra, bevezetése elétt a Miele cég
elhatarozta egy masodik sit6kamra ETE beruhdzasat. Az Uj berendezésben két ki-
6nbdz8 nagysagu sutékamrat, két kialdbnbé6zé zomanccal (,Miele-szlirke” és
pirolitikus zomanc) lehet bevonni.

Az ETE mellett integralt el6kezelés és megfelel6 munkadarab tovabbitas is a szalli-
tasi technikahoz tartozik, valamint az ETE folyamat utan kapcsolt szallitd és szarité

technika is szerepel a beruhazas terjedelmében.

2. Magas kovetelmények az uj beruhazasban.

A jelenlegi sUt6kamraval szemben, amely 0,8 mm vastag lemezbdl készil, az Uj
Miele tlzhely sorozatnal csak 0,5 mm vastag lemezt alkalmaznak. Rendkivil fontos
volt ezért a martasi folyamatnal (1. és 2. abra) az ETE kadban (s(irliség 1,7 kg/dm®)
a munkadarabra gyakorolt er6 messzemené minimalizalasa, hogy ne okozzon de-

forméaciot a sitékamran.

1.4bra 2. dbra
Marto folyamat (régi) Marto folyamat (régi)



Sulyosbitoé kérilményként jott hozza, hogy a megkdvetelt nagy darabszamhoz sziik-
séges, megfeleléen révidebb traktusid6 eléréséhez egyidejlileg mindig egy sutékam-
rat kellett bemeriteni és egy sttékamrat kiemelni, a dupla forgatorél tehat nem lehe-
tett lemondani.

Tovabba el6iras volt, hogy az Uj berendezésben nem csak két kildénbdz6 zomancot
kellett alkalmazni, hanem a meglévé ETE-vel ellentétben — mint ahogyan mar emli-
tésre kerllt — két kilébnbdz6 sttékamra nagysagot is kellett zomancozni.

3. Megoldasok

El6szér tehat egy Uj flexibilis kezelési rendszert kellett kitalalni, amelyik mindkét sit6-
kamra nagysag széllitasat megengedi, azonos megfogéasi rendszerrel. Ennek a prob-
lémanak megoldasahoz az EISENMANN, a Miele céggel valé szoros egyittmiko-
déssel, kifejlesztett egy akasztasra alkalmas kampét (3. abra), amellyel mindkét si-
t6kamra nagysagot keresztil lehet vinni a berendezésben.

3. abra
Akaszto kampo

A munkadarab kontaktalasa és aram ala helyezése az elektroforetikus zomancleva-
lasztds szamara ezen a kampdn keresztll tértént, amelyet utolsé munkafolyamat-
ként, az odavezetd palyara valé atadas el6tt, 2 helyen a sitékamrara hegesztettek.
Mar eldre vilagos volt, hogy az Uj berendezés sikere Iényegében a sitékamranak az
ETE flrd6be vald kiméletes ki- és beemelésétél fligg. Az Uj dupla forgaténak ezért
kulcsszerepe volt. Az els6é elméleti atgondolas is méar egy sokat igéré koncepcio volt.
Ennek gyakorlati alkalmassaganak megallapitaséara a Miele és az EISENMANN elha-
tarozta a kisérleti berendezés felépitését. A sitit6ékamra kiméletes be- és kiemelése
mellett, ezzel az akaszté kampd terhelhetéségét, valamint ennek alkalmassagat a
munkadarab aramfelvételére is ki kellett prébalni.



A kisérleti berendezés megépitése, amelyik késébb a termel6 berendezésben is he-
lyet kapott, teljes sikerrel jart. Kisebb nehézségek utan, amely a dupla forgaté kilén-
bdz6 konstruktiv javitdsat vonta maga utan, a kisérleti berendezés végul minden ké-
vetelménynek megfelelt. A termel6 berendezés realizalasanak mar semmi nem Aallt
utjaban. (4.-6. abra)

" 4. 4bra
Marto folyamat (uj)

5. abra ,
Munkadarab érintkezés Transzport kampo

4. A berendezés részletei

A koévetkez6kben roviden dsszefoglalva az Uj berendezést irjuk le (7. és 8. abra)

Az Uj hegeszt6 sorrdl szallitoberendezésen érkeznek a sitékamrak az el6kezeld be-
rendezéshez. A munkadarab szallitdsat az elékezeld és az ETE berendezéstdl atve-
szi egy oldalt elhelyezett taktusos szallité rendszer. Egy X tengelyen ésszesen 19
egymassal 6sszekapcsolt egyedi futdkocsi van, amelyeken emelétengelyek talalha-
tok.

Egyes tengelyek frekvenciaszabalyozdsu szervomotorral vannak ellatva. Az egyes Z-
tengelyek ezen felll abszolut értékaddval rendelkeznek, amelyek altal valamennyi
emeld pozicio felett egyedileg és abszolut pontosan jarnak.
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7. abra
Az ETE berendezeés el6kezel6jének hosszanti metszete.

8. abra
El6kezelés+ETE berendezés

A Miele haz magas minéségi kévetelményei miatt az el6kezelés 6sszesen 10 sza-
kaszbol all:

2 zsirtalanitd, 3 6blitd, 2 aktivalé és ismét 3 éblitd. Az aktiv fiird6k mindenkor 2 zéna-
ra vannak felosztva, tdbbek kézoétt a tartdzkodasi id6 meghosszabbitasara. A 3-3 6b-
litd zoéna a friss viz és a szennyviz mennyiségének cstkkentésére kaszkad rend-
szerben mikodik.

Az el6kezelés utan a sitékamrakat egy tovabbitdé berendezésre helyezik (9.-11. ab-
ra) és szikség szerint a sziirke vagy a pirolitikus zomanc tartdlyahoz vezetik. Itt van
az Uj tervezés, centrikus elrendezésii dupla forgatd, amit mar a kisérletekben bemu-

tattunk, egy kilénésen kiméletes és egyidejlileg gyors bemarté és kiemeld folyamat.
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9. abra

Szallito berendezés feliilnézet
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10. abra 11. abra
A szallitoberendezés feliilnézete A szallitoberendezés oldalnézete

Eppen igy Gjonnan fejlesztettiik ki a zomancoz6 elektrodak kezelését. (12.-13. abra)
Az érkezd sutbkamra tipusatdl fliggéen automatikusan valasztédik ki a két stitékamra

nagysaghoz ill6 elektrodak.

" 12, dbra ' 13. dbra
A dializis kezelés oldalnézete Dializalo cella



Teljesen Ujdonsag a dupla forgaté a zomancozé elektrodak koéril (14.-16. abra) Az
elrendezésbdl kézvetlenll addédik a bemartott sttékamrara a zomancozé elektroédak
rovidebb odavezetd (tja. Ezaltal csdkken a berendezés taktusideje 6sszehasonlitva
a jelenlegi berendezéssel, ami természetesen megfeleléen nagyobb athaladasi telje-

sitményt eredmeényez.
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14. abra
Forgato berendezés

15. abra 16. abra
Forgato berendezés Forgaté berendezés



Mindkét ETE kad az athordasi veszteség minimalizalasara mikroszlrével van felsze-
relve. Ennek ellenére a kdvetkez6 &blitbkadba athordott zomanc visszanyerésére
egy kamras sziréprés is szolgal. Ennél a zomancot kifogastalan préslepény formaja-
ban nyerik vissza, és Ujra felhasznaljak.

Végll még egy adat arrél, hogy a Miele cég az Uj beruhazassal a jov6 pozitiv piacfej-
I6déseére is felkészult. A berendezés ugy készilt, hogy a masodik el6kezelési sor (17.

17. abra
Forgatoberendezés



